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Abb.1) Pinolen - Ausführung

Abb.2) Revolverkopf - Ausführung



Einsatz: 

Auf der Einständer-Karusselldrehmaschine  können 
folgende Arbeiten durchgeführt werden: 
* Drehen und Ausbohren an zylindrischen und 
     konischen Oberflächen
  * Drehen an Stirnflächen mit konstanter 
     Schnittgeschwindigkeit
  * Bohren
  * Aussenken
  * Ausreiben
  * Abtrennen

Ausführung:    

Maschinengestell: gegossen, starre Bauart.

Bedienung:      
mittels Hängepult, Vorschübe über Vierwegeschalter

Supporte:         
Die Maschine ist mit zwei Senkrechtsupporten zur 
Aufnahme von Dreifachstahlhaltern ausgerüstet.
Einen oberen mit automatischer Schwenkung des  
Fünffach-Revolverkopfes und einen seitlichen mit 
Vierfach –  Stahlhalter. 

Je nach Einsatz stehen für die Hauptachse zwei  
Antriebsaggregate zur Verfügung: für Typ „000“ ein
Stufenantrieb mit einem Drehstrom –  Motor. 
Für Typ „300“ ein stufenloser Antrieb mit einem
Gleichstrom- bzw.  Asynchronmotor.
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1 komplette elektrische Ausrüstung 230/400V,50Hz.
1 Satz Klauenkästen(4 Stück)
1 Satz Maschinenwerkzeuge
1 Satz technische Unterlagen, enthaltend:
   - Betriebsanleitung
   - Elektroschaltplan
   - Konformitätserklärung (CE)
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 Modell        1512        1516 
Ausführung 000 300 000 300 
     A 3890 3890 3890 3890 
     B 2380* 4479 2670* 4847 
     C 2875 4050 3170 4252 Ei
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*bei Elektrik im Maschinenständer
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- Kopiervorrichtung
- Digitalanzeige


