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EINSTANDERKARUSSELLDREHMASCHINE

MODELL:

1512/ 1516



MASCHINENBESCHREIBUNG

Einsatz:
Auf der Einstander-Karusselldrehmaschine konnen
folgende Arbeiten durchgefiihrt werden:
* Drehen und Ausbohren an zylindrischen und
konischen Oberflachen
* Drehen an Stirnflichen mit konstanter
Schnittgeschwindigkeit
* Bohren
* Aussenken
* Ausreiben
* Abtrennen

Ausfiihrung:
Maschinengestell: gegossen, starre Bauart.

Bedienung:
mittels Hangepult, Vorschiibe tber Vierwegeschalter

Supporte:

Die Maschine ist mit zwei Senkrechtsupporten zur
Aufnahme von Dreifachstahlhaltern ausgerustet.
Einen oberen mit automatischer Schwenkung des
Funffach-Revolverkopfes und einen seitlichen mit
Vierfach - Stahlhalter.

Je nach Einsatz stehen fiir die Hauptachse zwei
Antriebsaggregate zur Verfligung: fiir Typ,,000” ein
Stufenantrieb mit einem Drehstrom — Motor.

Fur Typ,300” ein stufenloser Antrieb mit einem
Gleichstrom- bzw. Asynchronmotor.

NORMALZUBEHOR

SONDERZUBEHOR

MASCHINENABMESSUNGEN
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1 komplette elektrische Ausriistung 230/400V,50Hz.
1 Satz Klauenkasten(4 Stlick)
1 Satz Maschinenwerkzeuge
1 Satz technische Unterlagen, enthaltend:
- Betriebsanleitung
- Elektroschaltplan
- Konformitatserklarung (CE)

- Kopiervorrichtung
- Digitalanzeige

Modell 1512 1516
Ausfihrung (000|300 |000  |300 £
A 3890 |3890 3890 [3890 [&
B 2380 14479 |2670* |4847 §
C 2875 |4050 |3170 |4252 |3

*bei Elektrik im Maschinenstdnder

TECHNISCHE DATEN

MODELL

1512.000 1512.300 1516.000

MODELL
1512.300 1516.000

1516.300

1516.300

1512.000

Max. Werkstiick-Abmessungen:

Max. Hublinge des oberen Supports

1600 1600

1250

1250

mm

- Durchmesser

775 950 950

775

- waagerecht

1000 1000

1000 1000

mm

- Hohe

700 700 700

700

mm

- senkrecht

1400 1400

1120 1120

mm

Planscheiben-Durchmesser

Max. Hublénge des seitlichen Supports

8000 10000

8000

6300

kg

Max. Werkstiick-Gewicht

630 630 630

630

mm

- waagerecht

5-250 0-250 4-200 0-200

U/min

Planscheiben-Drehzahlen

1000 1000 1000 1000

mm

- senkrecht

18 2/stufenlos

18 2/stufenlos

Anzahl der Planscheibendrehstufen

Max. Schnittkraft

35 35 35 35

kN

-des oberen Supports

18 18

18

18

Anzahl der Support-Arbeitsvorschubdrehstufen

28 28 28

28

-des seitlichen Supports kN

75 30 75

30

kW

Leistung des Hauptantriebs

Support-Verstellungen:

25

25

20

kN/m

Max. Planscheiben-Drehmoment

2000 2000 2000 2000

mm/min

Max. Eilvorschub

40

40 40

40

mm

MeiBelquerschnittshhe

16500 18000 20000 21500

kg

Masse der Maschine

0,03-12,8

0,03-12,6 0,03-12,7

mm/U  0,03-12,5

Arbeitsvorschiibe der Supporte an jeder Achse



